Wymagania.

Wymagania dla manualnego napedu zwrotnicy.

1.

2.
3. Winien mie¢ mozliwos¢ uzytkowania jako przestawiany lub samopowrotny, to znaczy by¢

7.

8.

Winien by¢ wyposazony w skrzynie ziemng spawang o wytrzymaitosci 12t /os , wysokosci
do190mm ze zintegrowanym kanatem odwodnienia.
Sita przytrzymujgca do 2 500 N, regulowana bezstopniowo .

gotowy do zmiany z przestawianego na samopowrotny, przy pomocy fatwego
mechanizmu konwersji bez montowania dodatkowych czesci.

Elementy mechanizmu przetozenia wykonane ze stali nierdzewnej.

Winien zapewnia¢ regulacje iglicy w zakresie min. 32-60 mm bez zastosowania
dodatkowych czesci.

Wszystkie tozyska $lizgowe mechanizmu winny by¢é wykonane w technologii
bezobstugowej (teflonowane lub powlekane brgzem).

Przetozenie napedu wspomagane sprezyng z regulacjg wspomagania sity przektadania.
Moment przestawienia recznego < 400 Nm.

Winien by¢ wyposazony w ttumik do redukcji hatasu oraz zuzycia iglicy.

Wymagania dla elektrycznego napedu zwrotnicy.

o

1. Winien by¢ elektromagnetyczny.
2.
3. Winien by¢ umieszczony w odwadnianej skrzyni ziemnej spawanej, o wytrzymatosci 12t

Winien by¢ rozpruwalny.

/os, zabudowanej centralnie w torowisku, z dwullesliowg pokrywa; olhron(]
antykorozyjna poprzez zastosowanie odpowiednich srodkow zabezpieczajgcych.
Elementy mechanizmu przetozenia wykonane ze stali nierdzewnej.

Wszystkie tozyska $lizgowe mechanizmu wykonane w technologii bezobstugowej
(teflonowane lub powlekane brgzem).

Winien zapewnia¢ regulacje iglicy w zakresie min. 32-70 mm bez zastosowania
dodatkowych czesci.

Winien posiadac site docisku min. 1 000 N z bezstopniowg regulacjg do 3 500 N.

N pielil 1Tl nit] DC 660V; ,+” w sieci trakcyjnej ,-” w torowisku.

Winien posiadac kontrole potozenia iglicy poprzez 4 niezalezne zblizeniowe czujniki.

O Winien by¢ odporny nlIwl runki [ tmolflry[In[} [topil h ol hrony obudowy nl pedu IP 67;

uszczelnienie drgzkdw i ciegien poprzez zastosowanie harmonijkowych oston gumowych.

11.Winiln polildl ¢ mozliwos¢ minullnlgo priltoznill [wrotnily; moment potrzebny

do recznego przetozenia < 400 Nm.

12.Winien by¢ wyposazony w ttumik do redukcji hatasu oraz zuzycia iglicy.
13.Winien obstugiwa¢ szerokosc¢ toru 1435 mm.

Wymagania dla Systemu Sterowania Zwrotnic.

arwnE

o

Szafa stojgca na postumencie przystosowana do pracy -25 +70°C.

Szafa z wkasnym oswietleniem.

System winien spetnia¢ wymagania poziomu nienaruszalnosci bezpieczenstwa SIL 3.
System winien kontrolowac wejscia i wyjscia po przez dwa niezalezne ukfady.
Zabezpieczenie gtdwne calego systemu w osobnej szafce bezpiecznikowej montowanej
na stupie trakcyjnym.

System blokady torowej dziatajgcej na zasadzie zwarcia osiowego oraz wykrywania masy
pojazdu nad chronionym odcinkiem. Podczas realizacji wymaga sie przestrzegania stref
ciszy (brak elementéw zbrojenia i zwaré pomiedzy szynami) na 12 m przed i 8 m
za napedem zwrotnicowym najazdowym.

System winien posiada¢ blokady torowe z automatyczng kalibracja.

System winien rozréznia¢ tramwaj od innych pojazdow nieszynowych jadacych lub



stojgcych na torach — obwodach torowych.

9. Winien zapewnia¢ kontrole temperatury rozjazdu i sterowanie ogrzewaniem
z mozliwoscig przytgczenia wiekszej ilosci grzatek (standardowo 4).

10.Kazda grzatka winna posiadac¢ wiasne zabezpieczenie.

11. Sygnalizator stanu zwrotnicy montowany na stupku lub na sieci trakcyjnej, 3-komorowy.

12.Elementy przytorowe do detekcji obecnosci wagonu umieszczone w skrzynkach
mocowanych do szyny.

13.Winien posiada¢ mozliwos¢ odczytu parametréow napedu i sterownika w celach
diagnostycznych w szafie sterowniczej.

14.Winien posiada¢ mozliwos¢ przegladu ostatnich zdarzen na wyswietlaczu LCD.

15.Winien blokowa¢ mozliwos¢ elektrycznego sterowania zwrotnicg podczas manualnego
przestawiania zwrotnicy.



